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FORFARANDE OCH MASKIN F OR ATT FRAMST ALL A EN CELLSTRUKTUR 
TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinning avser ett forfarande och en maakin for att framstalla en 
ctllstniktur innefattande ett flertal element De i cellstnikturen ingaende elementen kan 
utgoras av koxta rorstycken fastlunmade vid varandra. En sadan cellstniktur kan 
anvandas exempelvis som en del av en sandwichkonstruktion i byggelement och bidrar 
da till styrka i kombination med lag vikt 



10 TEKNKENS STANDPUNKT 

Genom exempelvis US patentskrift 2,477,852 at ftrut kant en cellstniktur sammansstt 
av ett flertal rorformiga element De rorformiga elementen anges kunna ha en langd firan 
cirka turn till 2 turn (6,4 mm till 51mm) och en diameter frin Vi turn till 2 turn (6,4 
mm till 5 1 mm). De rorformiga elementen eller rorstyckena anges kunna sammanfogas 

1 5 med varandra exempelvis genom p&f&rande av bindemedel. 

UPPFINNINGENS AND AMAL 

Andamnlet med uppfinningen Br att ttllhandahalla ett f&rflarande och en maakin fbr att 
av ett flertal element framstalla en cellstniktur. Det ar vidare ett andamftl med 
20 uppfinningen att tlilhandahalla ett aadant forferande och en sadan maakin fbr 

framstallning av en cellstniktur som medger automatiserad framstallning med hdg 
produknvitet och en h6g driftsakerhet. Ett ytteriigare andamal med uppfinningen ar att 
tillhandafallla en sadan maakin som kan anpassas efter storieken av de i cellstnikturen 
ingaende elementen. 

25 

BESKRTVNUNG AV UPPFINNINGEN 

Det uppfinningsenliga forfarandet avser framstallning av en cellformig stouktur 
innefattande ett flertal element Den cellstniktur som framstaUs genom det 
uppfinningsenliga forfarandet kan anvandas exempelvis som en del av en 
30 sandwichkonstruktion i byggelement EnHgt det uppfinningsenliga fbrfarandet 
tillhandahalles ett fbrsta flertal av likformiga element vilka bildar en fbrsta rad av 
element. Vidare tiHhandahaller man ett andra flertal av likformiga element vilka aven ar 
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likformiga med elementen i det forsta flertalet och vilka bildar en andra tad av dement. 
Den andra raden inneh&ller lampligen lika manga element som den fbrsta raden. Den 
andra raden ar vidare f&retridesvis paraUell med den forsta raden men foretradesvie 
forskjuten i fas i forhallande tUl den forsta raden. Med begreppet "fbrskjuten i fas" 
5 forstas har att den andra raden fir fbrskjuten med ett viist avstand i sin langdriktning i 
forhfillande till den forsta raden vHket avstand 8r mindre an utatrackningen av ett av de 
likfbrmiga elementen 1 ISngdrikiningen av de blda radema. Ett bindemedel anbringaa pa 
elementen i atmmetone en av de bada radema och itainstone den ena av de blda 
radema nfirmas till den andra si att de bada radema gammanfbrB och darigenom binds 
10 till varandra av bindemedlet. De bada radema kommer da att darigenom bilda en 
sammansatt cellstruktur vilken da befinner sig i ett fbrsta liige. For att bygga pa 
cellBtrukturen tillhandablllea da ett tredje flertal av element vilka bildar en tredje rad av 
element Den tredje raden av element ar lampligen paraUell med radema i den 
sammansatta cellformiga strukturen. Den redan befintliga cdlstrukturen fbrflyttas en 
15 visa stracka i langdriktningen av den fbrsta och den andra raden av element sa att den 
cellformiga strukturen flyttas fiin det fbrsta liget till ett andra lage. Ett bindemedel 
anbringas pa elementen 1 atminstone den ena av den andra raden och den tredje raden. 
Bindemedlet kan dtovid anbringas antingen innan, efter eller samtidigt med att den 
cellformiga strukturen flyttas till det andra laget Den tredje raden och cellstrukturen 
20 kan darefter sammanforas med varandra si att de darigenom bmds till varandra av 
bindemedlet. Den tiedje raden blir darigenom en del av den cellformiga strukturen. 

Vid det uppfinningserdiga fdrfarandet gfiller att det andra flertalet av element lampligen 
tillhandah&Ues genom att dement avsedda att bilda det andra flertalet dement matas i 
25 en riktmng paraUell med den fbrsta raden av element till dess att ett forutbeBtfirnt antd 
element vilka bildar en andra rad paraUell med den fbrsta befinner sig i ett forutbefitamt 
lage si att den andra raden fir rardigbildad. Narmandet av elementen i atminstone den 
ena av de bada radema till den andra sker da efter det att den andra raden uppnltt aitt 
foratbestamdalage. 



30 



Enligt en sarskUt ftrddaktig variant av uppfinningen tilUiandahalles det andra flertalet 
av element genom att dement avsedda att bilda det andra flertalet element matas fr&n 
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tvi motsatta riktningar. De bada motsatta tiktningama ar b&da panulella med den forsta 
r aden av element och elementen matas fram till dess att de dement Bom mates i den ena 
riktningen meter element som matats fram i den motsatta riktaingen och tfllsammans 
med de element som matats fram fiin den andra riktaingen bildar en andra red av 
5 element. Matningen fran vardera riktningen kan aven avbrytas efter att ett forutbestamt 
antal element matats fram. Givetvis galler vid samtliga utfbringsformer at matningen 
kan avbrytas efter att ett forutbestamt antal element matats fram. Narmendet av 
atminstone den ena av de bada radema till den andra sker slutligen efter att den andra 
radenharbildats. 

10 

Avbrytandet av matningen efter att ett fbrutbestamt antal element matats fram kan 
astadkommas pa exempelvis fbljande satt Under matningen av de foretrfidesvia 
cirkularcyllndrlaka elementen later man i bada matnmgsriktnragarna elementen passera 
en detektor kopplad till en styrenhet/logikenhet. Logikenheten kfinner av hur manga 
IS cirkularcylindriska element som passerar detektom och efter passage av ett fbrutbestamt 
antal element avger styrenhetenAogikenheten en signal att matningen skall avbrytas. 

FOretr&desvis gaiter att samtliga element ar likformiga med varandra och att de bar en 
ciikularcylindrisk form sa att den bildade sammansatta ceUstnikturen kommer att besti 
20 av ett flertal sammanmgade -fbretradesvis limmade - cylindrar. 

FOretrBdesvis sker sammanfbrandet av elementen i den forsta och den andra raden av 
element dfirigenom att elementen i den andra raden fore samtidigt mot den ft>rsta raden 
sa att hela den andra raden fors mot den fbrsta raden som en sammanhallen enhet. 

25 

Vid anbringande av bindemedel pi elementen i en red kan man lampligen utfora detta 
enligt fbljande. Bindemedlet anbringas pa elementen genom att en vagn f&rsedd med 
atminstone en sensor och ett munatycke anslutet till en kalla for bindemedel fore langs 
raden med fSnitbestamd hastighet Sensorn fir placerad pa avstand frin munstycket och 
30 avkanner narvaron eller flinvaron av ett element. Sensorn avger en signal till en 

logikenhet di narvaron av ett element avkannes och logikenheten kan da utgaende fran 
den kanda hastigheten och avstandet mellan munstycket och vagnens sensor berakna 
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den tid som fiterstir till dess att munstycket befinner sig i ett viast liige i forhfillande till 
ett av sensom detekterat dement. Logikenheten kan da avge en impuls for att aktivera 
munstycket d& denberaknade tiden forflutit aft attbindemedel avges mot det 
fdretradesvis cirkularcylindriika elementet dft munstycket passerar detta. Vidare kan 
5 man derigenom aakersttUla att bindemedel appliceras pi rfitt del av elementet. 

Uppflnningen avser ftven en rnaskin fbr framrtallning av en cellstruktur innefirttande ett 
flertal element. Den uppfinningsenliga maskinen limefettar en rtyrning med tare vfiggar 
vilka ftretrfidesvis fir raka och som bildar en rfinna i vilken ett flertal av likformiga 
10 element kan mates framfit Rfinnan kan lampligenvam anordnad att mates fr&n tvft oBka 
riktningar. 

Vidare innefattar maskinen ett eUer flera drivorgan/drivanordningar anordnade att verka 
pfi i rannan placerade element for att fora dessa i en forsta riktntag sfi att en 
15 sammanhaUen rad av element kan £Bras framfit i rfinnan. En medbringare fir anordnad i 
anslutmng till rfinnan och medbrtagaren bar en utstrackntag som fir huvudsakligen 
parallell med den ftirsta riktningen. Medbringaren fir vidare rtrlig i en andra riktning 
huvudsakligen vtakelrfttt mot den f&rsta riktningen sfi att medbringaren kan rora sig i 
den andra riktningen och dfirvid fora med sig en sammanhaUen rad av element som 
20 matats fram i rfinnan sfi att raden firs fram till ett Sndlfige ftr medbringarens rorelse i 
den andra riktningen. Stymingen innefattar i en fordelaktig uttoringsform tvfi fasta delar 
och en rfirlig del varvid den rorliga delen av stymingen fir anordnad att kunna ftrflytta 
sig i vertikalrikmingen tUlsammans med medbringaren fr&n ett forsta l&ge da den rtriiga 
styrningsdelen befinner sig i ett plan skilt fran bordets arbetsyta till ett andra lfige dfir 
25 atmtastone en del av den rorliga styrningsdelen befinner sig i nivft med bordets 
arbetsyta. Den rflrUga styrningsdelen innefattar ett stod pfi vilket element till den 
ceUformlga strukturen kan placeras vilket stad utgor ett golv i rannan och stedet kan 
justeras i vertikalrikmingen sfi att element av olika hfijd kan placeras i korrekt position i 
fbrhillande till medbringaren. Maskinen fir forsedd med atminstone ett munstycke som 
30 fir fbrbundet med en kalla till bindemedel. Munstycket fir anordnat att vara rorUgt i en 
riktning parallellt med den fbrsta riktningen och ar autingen anordnat fbr att pfifbra 
bindemedel pfi en rad av element som just Kits till findlfiget efler att pftfora bindemedel 
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pi en rad av dement innan dessa borjat fores mot andlaget av medbringaten. 
Munstycket kan siledes rora sig lings en sarnmanhallen grupp av element och pifora 
bindemedel pi dessa. 

5 I en fbrdelaktig utfbringsform av uppfinningen finns i anslutaing till rannan itminstone 
en sensor anordnad att avkanna de i rannan frammatade elementen. Sensorn ar da 
limpligen sammankopplad med drivanordningen - exempelvis via en logikenhet - si att 
man kan avbryta fiammamingen av element di ettftmtbertamt antal element passerat 



sensoro. 



10 



Den uppfinnmgsenliga maddnen mnefettar lampligen ett bord for mottagntng av en 
sammanhallen rad av element vilket bord bar en plan arbetaytapi vilken mottagna 
element kan glida. Medbrmgaren ar di anordnad pi aidant satt i forhillande till bordet 
att medbringarens rorelse fram till andlaget for dew rorelse i den andra riktningen kan 
15 fora element ftin rannan till bordet fbr avlamning pi bordets arbetsyta. I en foredragen 
utfbringsfbrm ar bordet rorligt i en riktning vinkelrat mot medbringarens rorelsenTrtning 
och parallellt med den forsta riktningen, 

Lampligen ar en platta eUer balk anordnad i anslutaing till bordet vilken platta eller balk 
20 ar roiiig i en riktning mot och bort fran bordets arbetsyta. Darigenom kan man konigera 
eventuella posUionsfel hos ensldlda element efter sammanfbrandet av tvi rader. 

Maskinen ar foretradesvis forsedd med ett stativ pi vilket en vagn ar rorligt anordnad i 
anslutning till bordets arbetsyta. Pi vagnen fir munstycket anordnat si att munstycket 

25 vid vagnena rorelse kan foras lings en rad av element som stir pi bordet* arbetsyta. 
Vagnen ar di fbrsedd med itminstone en sensor som kan avkanna narvaron av ett pa 
bordet placerat element. Sensorn ar placerad pi ett avatSnd frin munstycket i vagnena 
rorelseriktning. Foretradesvia har vagnen tvi sensorer. Vagnen kan drives med en 
fdrutbestamd hastighet och maskinen innafattar en logikenhet som kanner den 

30 forutbestamda haBtigheten och avstfindet mellan vagnens sensor och munstycket 
Logikenheten ar vidare ansluten till vagnena sensor si att iogikenheten under det att 



t ANr.984t S. 7 

2002 1 2: 34 i rlr * r^-\. c.-h wn veiM 

H%aii p£aaoaaa&x.a ^ irdc.il'.. ^ ....... v..wi 

P1652 6 ^7 

vagnen roraigkan berakna den tid som ateretir innan munstycket befinner sig i ett visst 
la ge i forb&llande till ett av sensorn detekterat element. 

HGURBESKRIVNING 
5 Fig. 1 visar, i perepektiv, en cellstniktur tillverkad enligt det uppfinningsenliga 

fbrfarandet 

Fig. 2 visar schematiakt, sett ovanifrin, en cellstruktur tillverkad enligt det 



Fig. 3 visar, i perepektiv, ettbyggelement innehlllande en cellstniktur tillverkad enligt 
10 det uppfinningsenliga fbrfarandet. 

Fig. 4 visar schematiskt, sett ovanifrin, sammanforende av tva rader av 

cirkularcylindriska element under samtidig frammatning av en ytteriigare rad. 
Fig. 5 visar schematiakt, sett ovanifrin, ett ytteriigare steg i framatallnmgsproceasen. 
Fig. 6 visar schematiskt, sett ovanifrin, annu ett ytteriigare steg i 
IS framstallningsprocessen. 

Fig. 7- 11 visar schematiakt ocfa i sidoperspektiv steg i framstallningsprocessen 

motsvarande de i Figur 4-6 visade stegen. 
Fig. 12 visar hur bindemedel kan p&foras en rad av element. 
Fig. 13 visar mer detaljerat ett parti av den fardiga cellstrukturen dfir 
20 sammanfogningspunkterna markerats. 

Fig. 14 visar i perepektiv hur cnkul&rcylindriflka element matas ftin ena linden av en 

maskin enligt uppfinningen. 

Fig 15 visar i perapektiv en annan del av den uppfinningaenliga maskinen. 

Fig. 16 visar i atorre skala en del av vad som aven visas i Fig. 15. 
25 Fig. 17 visar schematiakt, sett ovanifrin, matning av cirkularcylindriska element frin 
ena anden av maskinen. 

Fig. 18 visar schematiakt hur matningen av dement kan styras. 

Fig. 19 visar i perepektiv en del av matningsrannan. 

Fig. 20 visar achematiskt och sett ovanifrin en del av matningsrannan. 
30 Fig. 21 visar achematiskt styrningen av munstycket for piforande av bindemedel. 

Fig. 22-24 visar i perapektiv hur positionen av elementen kan korrigeras. 

Fig. 25a och b visar justering i hojdled for element av olika hojd. 
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DETAL3ERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN 
I Fig. 1 visas en sammansatt cellstruktur 1 vilken ar sammansatt av ett flertal 
cirkulfircylindriska rordclar 2. 1 Fig. 2 visas en dylik ceUstniktur sedd ovanifrin. En 
s&dan cdlstruktur kan anvlndas exempelvia som en del av en sandwichkonstmktion i 
5 byggelement. Ett byggelement som innehiller en s&dan ceUstniktur kan erhillas genom 
att plattor, exempelvis spinplattor, limmas pi motstaende sidor av cellstrukturen. Ett 
exempel pa ett aidant byggelement visas i Fig. 3 dar en ceUstniktur 1 utgOr ett skikt i ett 
byggelement 23 som bildats genom att man genom exempelvis limning ftst spinskivor 
24 p& motstaende sidor av cellstrukturen 1. 

10 

Uppfinningen skall nu fdrklaras med hanvisning till Fig. 4-6. Enligt det 
uppfmnmgsenliga fbrfarandet tttmandahaUes ett fbrsta flertal av likformiga element 2 
viika bildar en fdrsta rad 3 av element. Vidare tillhandahiller man ett andra flertal av 
likformiga element 2 vilka aven ar Kkfbrmiga med elementen 2 i det ©rata flertalet och 
IS vilka bildar en andra rad 4 av element Den andra raden 4 innebiller lampligen like 
manga element som den fbrsta raden 3. Den andra raden 4 ar vidare fbretradesvis 
paraltell med den fbrsta raden 3 men fbretradesvis fbrskjuten i fes i forbillande till den 
forsta raden. Med begreppet "fbrskjuten i fas" fbrst&s bar att den andra raden 4 ar 
fbrskjuten med ett visst avst&nd i sin langdriktning i fbrhallande till den fbrsta raden 3 
20 vilket avstind ar mindre an utstrackningen av ett av de likformiga elementen 2 i 
langdriktningen av de bida radema 3, 4. Ett bindemedel anbringas pi elementen 2 i 
atminstone en av de bida radema 3, 4 och itminstone den ena av de bida radema 3, 4 
narmas till den andra si att de bida radema 3, 4 sammanfbrs och darigenom binds till 
varandra av bindemedlet. De bida radema 3, 4 kommer di att darigenom bilda en 
25 sammansatt cellstruktur 1 vilken di befinner sig i ett fbrsta lage. F6r att bygga pi 

cellstrukturen 1 tfllhandabilles di ett tredje flertal av element 2 vilka bildar en tredje rad 
S av element vilket fiamgir av Figur 5. Den tredje raden S av element 2 at lampligen 
parallel! med radema 3, 4 i den sammansatta cellformiga atrukturen 1. Den redan 
befmtiiga cellstrukturen 1 fbiflyttas en visa stracka i langdriktningen av den fbrsta 3 och 
30 den andra raden 4 av element 2 si att den cellformiga atrukturen 1 flyttaa fiin det fcrsta 
laget till ett andra lage. Ett bindemedel anbringas pi elemental 2 i atminstone den ena 
av den andra raden 4 och den tredje raden 5. Bindemedlet kan darvid anbringas antingen 
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innan, efter eUer samtidigt medattden cdlformiga strukturen 1 flyttas tfll del andra 
lag*. Den tredje raden 5 oeh cellstrukturen 1 kan darefter sanraanforas med varandra 
eft att de darigenom binds till varandra av bindemcdlet. Den tredje raden 5 blir 
dirigenom en del av den celKbrmige strukturen 1 . Den salunda erhaHna celUtrukturen l 
5 kan sedan byggas pa med en rjarde rad som indikeras i Fig. 6. Givetvis kan man sedan 
ytterligare bygga pi cellstrukturen I med ett godtyckligt antal rader av element 2. 

Vid det uppfmningsenliga forferandet galler att det andra flertalet av element 2 
lampligen tfllhandahalles genom att element 2 avsedda ett bilda det andra flertalet av 
10 element 2 matas i en riktning parallell med den fbrsta raden 3 av element 2 till dess att 
ett forutbestamt antal element 2 vilka bildar en andra rad 4 parallell med den fbrsta 
befinner sig i ett forutbestamt lage A att den andra raden 4 ar fardigbildad. Nannandet 
av elementen i atminstone den ena av de bada raderna 3, 4 till den andra sker da efter 
det att den andra raden 4 uppn&tt sitt forutbestamda lage. 

15 

Enligt en sankilt fbrdelaktig variant av uppfinningen tillhandahalles det andra flertalet 
av element genom att element avsedda att bUda det andra flertalet element matas frftn 
tva motsatta riktnmgar. Att matningen kan gdras frftn tvft motsatta riktningar visas i Fig. 
4 ota Fig. 6. 1 Fig. 4 visas exempervis hur en tredje rad 5 av element 2 byggs upp 
20 medan den andra raden 4 nlrmas till den fbrsta raden 3 . Det inses att samtiiga rader kan 
byggas upp pft samma satt. De b&da motsatta riktedngarna ar blda paralleua med den 
fbrsta raden 3 av element och elementen matas fram till dess att de element 2 som matas 
i den ena riktningen moter element 2 som matats fram i den motsatta riktningen och 
mlsammans med de element som matats fram frftn den andra riktningen bildar en andra 
25 rad 4 av element 2. Matningen frftn vardera riktningen kan aven avbrytas efter att ett 
fbrutbestamt antal element matats fram. Givetvis galler vid samtiiga utfbringsformer at 
matningen kan avbrytas efter att ett fbrutbestamt antal element matats fram. Narmandet 
av atminstone den ena av de b&da raderna 3, 4 till den andra sker slutfigen efter att den 
andra raden 4 bar bildats. 



30 



Avbrytandet av matningen efter at ett fbrutbestamt antal element 2 matats fram kan 
asttdkommas p& exempelvis fbljande satt. Under matningen av de fbretradesvis 
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cnkulireylindriskB elementen 2 liter man i b«da m&tningsriktningarna elemental 
passem en detektor 6 toppled till en styrenhetAogikenhet 7. Logikenheten?, som kan 
utgoras av en dator 7, kanner av bur minga cirknlircylindriska element 2 som passerar 
detektom 6 och after passage av ett f&rutbestamt antal element 2 avger 
5 styrenheten/logikenheten 7 en signal att matningen skall avbrytas. 

Foretradesvis galler att samtliga element 2 ar likfbrariga med varandra och att de har en 
cirkularcylindriak form aft att den bildade sammansatta cellstrukturen 1 kommer att 
best! av ett flertal sammanfbgade -fbrettadesvis limmade - cylindrar. Cylindratna 2 kan 
10 lampligen utgoraa av rorstycken 2 med en hdjd av 5 mm till 200 mm och en diameter 
frfin 10 mm till 250 mm. Ett lampligt material fcr rontyckena kan vara exempelvis ett 
kartonglaminat Man kan givetvis aventanka Big andra material sasom exempelvis plast, 
tra eller metall. 



15 Foretrfldesvis sker sammanforandet av elementen i den forsta 3 oeh den andra raden 4 
av element darigenom att elementen i den andra raden 4 fore samtidigt mot den ©rata 
raden 3 s4 att hela den andra raden 4 f&rs mot den f&rsta raden 3 som en sammanhlflen 
enhet. 



20 Vid anbringande av bindemedel pa elementen i en rad kan man lampligen utfora delta 
enligt fcljande. Med hanvisning till Jig. 12a, 12b och Fig. 21 visas hur bindemedlet 
anbrmgas pa elementen genom att en vagn 15 fcrsedd med atmmstone en sensor 16 och 
ett munstycke 13 anslutet till en kalla 14 for bindemedel fore langs raden med 
forutbestamd hastighet Sensom 16 ar placerad pa avstand frin munstycket 13 och 
25 avkanner nfirvaron eller franvaron av ett element 2. Sensorn 16 avger en signal till en 
logikenhet 7 da narvaron av ett element 2 avkannes och logteenheten 7 kan dS utgaende 
Mn den kanda hastigheten och avstlndet mellan munstycket 13 och vagnens sensor 16 
berakna dentid som aterstartill dess att munstycket 13 befinner sig i ett visst lege i 
forhtllande till ett av sensorn detekterat element Logikenheten 7 kan da avge en impuls 
30 for att aktivera munstycket 13 da den beraknade tiden forflutit si att bindemedel avges 
mot det fbretradesvis cirkularcylindriska elementet 2 da munstycket 13 passerar delta. 
Vldare kan man darigenom sakerstSlla att bindemedel appliceras pa ritt del av element© 
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2. Som visas i Fig. 12 b kan munstycket vara anordnat att avge bindcraedcl mot tvi 
punkter 25 langs omkretaen av ett rtrstycke 2. Dessa tva punkter 25 utgor sedan 
sammanfogningspunkter i den ceuformiga strukturen 1. Det inses da att vaije 
cirkularcylindriskt element eller rflrstycke 2 kommer attfifyra sammanfogningspunkter 
5 25 med omgivande element 2 vilket visas i Fig. 13. CeUstnikturen 1 kommer da att vara 
uppbyggd av cirkularcylindriska element eller rflrstycken 2 som bar sex kontaktpunkter 
med omgivande rflratycken varav fyra kontaktpunkter aven utgor 
sammanfogningspunkter 25 medan tva kontaktpunkter ej utgor sammanfogningspunkter 
25 da nagot bindemedel ej anbringats pa deasa punkter. 

10 

Uppfinningen avser aven en maskin for framstallning av en cellstruktur 1 innefettande 
ett flertal element 2. Med hanvisning till Fig. 14 - 20 visas bur den uppfinningsenliga 
maskinen innefettar en styming 8 med inre viggar 9 vilka foretradeavis ar raka och som 
bildar en ranna 10 i vilken ett flertal av likformiga element 2 kan matas ftamat. Rannan 
IS 10 kan lampligen vara anordnad att matas fr&n tva olika riktningar. 
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1 Fig. 15, 18 och Fig. 4-6 visas att den uppfinningsenliga maskinen kan innefatta ett 
bord 17 for mottagning av en sammanhallen rad av element vilket bord 17 bar en plan 
arbetsyta pa vilken mottagna element 2 kan glida. Medbringaren 12 ar da anordnad pa 
20 aidant satt i forhftllande till bordet 17 att medbringarens 12 rorelse flam till indlaget for 
dess rdrelse i den andra riktningen kan fora element ftftn rannan 10 till bordet 17 for 
avlamning pi bordets 17 arbetsyta I en foredragen utforingsform ar bordet 17 rorfigt i 
en riktning vinkelrat mot medbringarens 12 rordseriktning och paraUellt med den forsta 
riktningen. 

25 

Lampligen ar en platta eller balk 18 anordnad i anslutning till bordet 17 vilken plana 
eller balk 18 at roriig i en riktning mot och bort flran bordets 17 arbetsyta. Darigenom 
kan man korrigera eventuella positionsfel hos enskilda element 2 efter sammanforandet 
av tva rader. Med hanvisning tilt Fig. 10 och 1 1 saint Fig. 22 - 24 visas hur balken 18 
30 anvands for konigaring av pOBitionsfel. Ett eller flera element 2 bar kommlt att sticka 
upp over resten av cellsteukturen under n&gon del av frammatningen. Efter att 
medbringaren 12 avlamnat en rad av element 2 gar dirfor balken 18 ned till anliggning 
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mot ceUstnikturen 1 och kommer darvid att trycka ned eventuellt uppstickande element 
2. 

Vidare innefattar maskmen ett eller fleta drivorgan/drivanordningar 11 aimrdnade att 
5 verka pi i rannan 10 placerade element 2 fir att fora dessa i en fcrsta riktning sfi att en 
aammanh&llen rad av element 2 kan firas framat i rannan 10. Med hanvisning till Fig. 
14 och Fig. 17 visas hur element 2 mataa fram pa etttranaportband 26 mot en styrlist 27 
kring vilken en drivrem 28 toper. NSr elementen 2 genom matting p& transpoitbandet 
26 nfir styrlisten 27 kommer de av drivremmen 28 att mataa mot on styrning 8 med 
10 skenor vars inre vaggar 9 bildar en rfnna 10. Bade transpoitbandet 26 och drivremmen 
28 kan drives av en gemensam drivanordning 11. 

Som visas i Fig. 15 ochFig. 16 aamt i Fig. 4 - 6 finns en medbringare 12 anordnad i 
anslutning till rannan 10 och medbringaren 12 bar en utsttackning som Br 
huvudsakfigen parallell med den ftrsta riktningen. Medbringaren 12 ir vidare rorfig i en 
15 andra riktning huvudsakligen vinkelratt mot den fbrata nfctningen si att medbringaren 
12 kanrOra sig i den andra riktningen och darvid fora med sig en sanimanhSllenradav 
element 2 som matats ftam i rannan 10 si att raden firs fiam till ett andlige for 
medbringarens 12 rorelse i den andra riktningen. Styrningen 8 innefcttar i en firdelaktig 
utftringsfbrm (se exempervis Fig. 18) tva festa delar 20 och en rorfig del 21 varvid den 
20 rorliga delen 21 av styrningen 8 ar anordnad att kunna. fbrflytta Big i vertikalriktningen 
(seFig. 7, 8 och 11) tfllsammans med medbringaren 12 franettfbrstalage da den 
rorliga stymingsdelen 21 befinner sig i ett plan skilt frftn bordets arbetsyta till ett andra 
lage dir itminstone en del av den rorliga stymingsdelen 21 befinner sig i niva med 
bordets 17 arbetsyta. Den rorliga stymingsdelen 21 innefcttar ett stdd 22 pa vilket 
25 element till den cellformiga strukturen 1 kan placeras vilket st6d 22 utg6r ett golv i 

rannan 10 och stodet 22 kan justeras i vertikalriktningen s& att element av olika h6jd kan 
placeras i korrekt position i forhallande till medbringaren 12. Med hanvisning till Fig. 
25 a visas schematiskt hur man i den rorliga stymingsdelen 21 tagit emot 
cirkulfir cyfindriska element av en viss hojd. Med hanvisning till Fig. 25 b skall nu 
30 fBrklaras hur man hanterar element av iagre hojd. For att ta emot element 2 av en annan 
hojd anvands ett distansstycke 29 fir att ryfta det stod 22 som utgor golvet i rinnan. 
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Darigenom sakerstalles att medbringaren 12 fortfarande Sr i korrekt lBge i fcrhallande 
till elementen 2 i rtnnan trots att hojden av elemental 2 nu to ligre, 

Som visas i Fig. 12 to maskinen lampligen f&reedd med atminstone ett munstycke 13 
5 som ar fbrbundet med en kBtta 14 till bindemedel. Munstycket 13 ar anordnat att vara 
rorligt i en riktning parallellt med den f&rsta riktningen och ar antingen anordnat for att 
p&fbra bindemedel pi en tad av element 2 som just forts till andlaget eller att paftra 
bindemedel pa en rad av element 2 innan dessa Wrjat fbras mot andlaget av 
medbringaren 12. Munstycket 13 kan sftledes rfira sig langs en aammanhallen grupp av 
10 element 2 och pSfbra bindemedel pa dessa. 

I en ftrdelaktig utrbringsform av uppfinnmgen finns i anslutning till itoman 10 
Stminstone en sensor 6 anordnad att avkanna de i r finnan 10 firammstade elementen 
vilket visas i Fig. 18 - 21. Sensorn 6 at da lampUgen sammankopplad med 
IS drivanordningen 1 1 - exempelvis via en logikenhet 7 - si att man kan avbryta 

fiammatningen av element 2 da ett f&rutbestamt antal element 2 passerat sensorn 6. 



Maskinen fflretradesvis forsedd med ett stativ 19 pa vilket en vagn 15 ar rorUgt 
anordnad i anslutning till bordets 17 arbetsyta, seFig. 21. Pa vagnen 15 to munstycket 
20 13 anordnat s& att munstycket 13 vid vagnens 15 rordse kan feres langs en rad av 

element 2 som stir pa bordets 17 arbetsyta. Vagnen 15 to da forsedd med atminstone en 
sensor 16 som kan avkanna narvaron av ett pi bordet 17 placerat element. Sensorn 16 to 
placerad pft ett avstand frln munstycket 13 i vagnens rordseriktning. Ffiretradesvis bar 
vagnen 15 tva sensorer 16. Vagnen IS kan drivaB med en ftrutbesttmd hastighet och 
25 maskinen hmefattar en logikenhet 7 som ktnner den fbrutbestiimda hastigheten och 
avstandet mellan vagnens IS sensor eller sensorer 16 och munstycket 13 . Logjkenheten 
7 ar vidare analuten till vagnens IS sensor 16 A att logikenheten 7 under det att vagnen 
15 ror sig kan berakna den tid som aterstto innan munstycket 13 befinner sig i ett visst 
lage i fbrhallande till ett av sensorn 16 detekterat element 2. 

30 

Maskinen fungerar pi fbljande satt. Nar drivanordningen 1 1 to aktiverad fijrs element 2 
av transportbandet 26 mot drivremmen 28 som foser in elementen i r&nnan 10. Genom 
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trycket fran bakifian kommande element fbrs elementen 2 framat i r&nnan 10. 
Elementen 2 kotnmer darvid att passera detektom 6 som ©r varje element 2 aom 
passerar kommer att avge en signal till logikenheten 7. N* ett forufbestamt antal 
element 2 bar passerat detektom 6 kotnmer logikenheten 7 att beordra drivanordnmgen 
5 1 1 att stanna. Matningen upphdr da. Det formbestimda antalet element 2 fir det antal 
somkravsfbrattryUaden rOrliga atyrningadelen 2 1 . Matningen avbryts alltsi nar den 
rerliga styrningsdelens 21 rtnna 10 ar rylld av cirkularcylindriaka element eller 
rorstycken 2. Dctektorerna 6 kan vara beiagna i antingen den rorliga atyrningadelen 21 
eller i n&gon av de ftsta styrningsdel arna 20 eller i bade den rerliga atyrningadelen 2 1 
10 ochdefkstastymiDgsdelama^. Om man valjer attplaceradetektorer 6 i den rorliga 
Btymingsdelen 21 behover man dock inte nodvtadigtvis rtkna paaserande element. I 
st&llet kan en eller flera detektom 6 placeraa i analutning till mitten av den rorliga 
styrningsdelens 21 rinna 10. Detektom eller dctektorerna 6 kfinner daheltenkelt av att 
cirkular cylindriska element 2 nfttt mitten av riinnan 10 frfin bida matmngsriktrnngama 
IS Logikenheten 7 aom star i fcrbindelse med detektorerna 6 kan da dm den alutaataen att 
den rorliga styrningsdelens 21 rfinna 10 ar helt rylld och avbryta matningen av nya 
element 2. Givetvis kan man lata logikenheten 7 bade rakna element 2 som passerar en 
detektor 6 och dessutom k&nna av huruvida den rbriiga stynungsdelens rtnna 10 ar 
fylld. 

20 

Nir den rerliga stymingsdelens 21 rtnna 10 ar fylld och matningen bringats att upphora 
befinner aig den rorliga atymingadelen 21 och medbringaren 12 nigot under idvan for 
bordet 17. Med hjalp av ej visade lyttdon, exempelvis hydrauliska eller pneumatiska 
cylindrar, lyfta stymingsdelen 21 tfflsammans med medbringaren 12 upp till en xuva dar 
25 stymingsdelens golv befinner aig i nivi med bordets 17 arbetsyta, Paverkningsdon 30 
skjuter nu medbringaren 12 in aver bordets 17 arbetsyta. Darigenom kommer en rad 4 
av cirkullrcylindriska element 2 att fcraa av medbringaren 12 in pa bordets 17 arbetsyta. 
Det flr mi antas att man i ett fbregaende arbetssteg redan avlamnat en foreg&ende rad 3 
av cirkularcylindriska element 2 pi bordets 17 arbetsyta. Mcdan den nya raden 4 
30 matadea fram skedde fcljande. Vagnen 15 ffirde munatycket 13 langa raden 3 varvid 
vagnens sensorer 16 kande av nlrvaron av element 2 i raden 3 . Munatycket 13 aprutade 
bindemedel pa tva punkter pa varje element 2 Dessutom fflrflyttades bordet 17 ett 
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avstand i en riktning paralleU med matoingsriktningen for elementen 2 i rfinnan 10. 
Bordet 17 fbrflyttas darvid ett avstand som utgOr halva diametem av ett av do 
oirkularcylindriska elementen. Darigenom fbrskjuta raden 3 i fas. I prindp kan 
fasfbrskjutning Even erhatta, genom att valja ett atmat avstand, dock ej fbrnyttning med 
5 ett avstand som utgar en hel diameter av ett cirkuiarcylindriskt element eller ett heh 
antal cyltnderdiametrar 

Den fbregaende raden 3 ar da fbrakjuten i fas i rorbillande till nllsta rad 4 som avlamnas 
pa bordet och elementen 2 i den fbregaende raden 3 bar liven fcrsetts med bindemedel, 
exempelvi s ett Urn . Nir medbringaren 1 2 for den nya raden 4 mot den fbregaende raden 
10 3 for* den nva raden 4 till anliggning mot den fbregaende raden 3 och binds vid denna 
genom det bindemedel som pifbrts elementen 2 i den fbregaende raden 3. Den nya 
raden 4 kommer desautom att trycka den fbregaende raden 3 bakat Over bordet 17. Den 
nya raden 4 och den fbregaende raden 3 bildar nu en sammaiiflatt cettstruktur 1 . 

15 Medbringaren 12 kommer sedan att dras tillbaka samtidigt som balken 18 fas att utftra 
ett arbetsslag nedat och g& ned till anliggning mot ceUstrukturen 1 . Element 2 som 
sticker upp ur ceUstrukturen 1 kommer di att tryckas ned till korrekt position. 
Utiamningsbalken 18 g&r sedan upp igen. Under udenhar medbringaren 12 dragits 
tillbaka tffl sitt lage i analutning till rannan 10. Den rbrUga styrningsdelen 21 gar mi ner 
20 till rnatningslage varpa en ny arbetscykel kan pftbBrjas. Nya element 2 ffirs frarnat i 
rannan 1 0 och vagnen 15 kommer att r6ra sig tangs den nya raden 4 i ceUstrukturen 1 
och bindemedel kommer att paforas elementen 2 i den nya raden 4. Vidare kommer 
bordet 17 iter att fbrflyttaa med ett visst avstand men i motsatt riktning mot bordets 17 
fbregaende rdrelse si att bordet 17 itergar till sitt fbregaende ttge. Darigenom 
25 sakerstaUs att den nyligen p&fbrda raden 4 kommer att vara fasfbrskjuten i fbrhallande 
tilln&sta rad S. 

Genom uppfinningen erbjuds ett anabbt och driftaakert sitt att framrtaua cellstrukturer. 
Om man anvander niatning frantva hall uppnas den ftrdelen att cykehiderna Wir llgre. 
30 Genom att nivan for rannans golv kan justeras uppnas den fbrdelen att man kan anv*nda 
rorstyckenavolikahbjd. Genom anvlndandet av en utiarrniingsbalkuppnas den 
fbrdelen att man kan korrigera en felaktig position av i ceUstrukturen ingiende element 
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uppnas den fbrdelen att man I 
Darigenom minakas aven atgfingen av bindemedeL Om bordet ar anordnat 
fbrflyrtnmg.bart uppnas den fbrdelen att man enkelt kan fasfbrskjuta samtliga element i 
en rad i forhallande till nastkommande rad Om matmngen atyrs av en logikenhet 
koppladtill senaorer uppnas den fbrdelen att matmngen kan avbrytas med automatic. 

Omenhel rad ftrflyttas mot en fbregoende rad som en sammanhallen enhet uppnas den 

fbrdelen att tulverkningaproceasen gar snabbare fin om elementen flyttaa vart och ett. 

Om detektorer placeraa i den rorliga rtyrmngsdelen uppnla den fbrdelen att man kan 

styra matningen efter huruvida rannan ar fylld. 

Da rannan ej ar last i samma hojd som bordet utan kan hbja. ooh sBnkas gea utrymme it 
munstycket 



15 
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PATENTKRAV 

1, Ffirftrande ftr framstallning av en cellformig struktur (1) innefattande ett flertal 

element (2) vilket fbrfarande innefettar fbljande steg: 

a) tillhandah&llande av ett fbrsta flertal av likfbrmiga element (2) villa bildar en fbrsta 
5 red (3) av element; 

b) tillhandahillande av ett andra flertal av likfbnniga element (2) vilka &ven fir 
likfbnniga med elementen (2) i det fbrsta flertal et och vilka bildar en andra rad (4) 
av element (2) och varvid den andra raden (4) inneh&llcr lika manga element (2) 
som den fbrsta raden (3) saint Sr parallel! med den fbrsta raden (3) men fbrskjuten 

10 med ett visst avst&nd i sin Itagdriktning i f&hallande till den fbrsta raden (3), vilket 
avst&nd §r mindre to utgtrackningen av ett av de likfbnniga elementen (2) i 
l&ngdriktningen av de b&da raderaa (3, 4); 
e) anbringande av ett bindemedel pk elementen (2) i teninstone en av de b&da raderna 
(3,4); 

IS d) nMrmande av fttminstone den ena av de bada raderna (3, 4) till den andra s& att de 
bada raderna (3, 4) sammanfbrs och dSrigenom binds till vaiandra av bindemedlet 

2. FOr&rande fbr ftamstftUning av en cellfbrmig struktur (1) innefattande ett flertal 

element (2) vilket fbtferande innefettar f&ljande steg: 
20 a) tillhandah&llande av ett fcrsta flertal av element (2) vilka bildar en fbrsta rad (3) av 
element (2); 

b) tillhandahillande av ett andra flertal av element (2) vilka bildar en andra rad (4) av 
element (2) vilken andra rad (4) flr parallel med den fbrsta raden (3); 

c) anbringande av ett bindemedel pa elementen (2) i fitminstone en av de b&da raderna 
25 (3,4); 

d) nftrmande av Itminstone den ena av de b&da raderna (3, 4) till den andra si att de 
b&da raderna (3, 4) sammanfbrs och dSrigenom binds till varandra av bindemedlet s& 
att de b&da raderna dSrigenom bildar en sammansatt cellformig struktur (1) vilken 
cellfbrmiga struktur d&befinner sig i ett fbrsta iSge; 

30 e) tillhandah&llande av ett tredje flertal av element (2) vilka bildar en tredje rad (5) av 
element vilken tredje rad (S) av element fir parallell med raderna (3, 4) i den 
sammansatta celifbnniga strukturen (1); 
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i) forflyttning av den cellformiga strukturen (1) en viss stracka i langdriktniagcn av 
den ftrsta (3) och den andra raden (4) av element (2) aft att den cell&nniga 
strukturen (1) flyttas fir&n det ftrsta laget till ett andra lage; 
g) anbringande av ett bmdemedel pi elementen i itminatone den ena av den andra 
5 raden och den tredje raden (5) varvid bindemedlet anbringas antingen innan, efter 
eller samtidigt med att den cellformiga strukturen (1) flyttas till det andra laget; 
h) sammanftrande av den tredje raden (5) och den cellformiga strukturen (1) med 
varandra s4 att de darigenom binds till varandra av bindemedlet varigenom den 
tredje raden (5) blir en del av den cellformiga strukturen (1). 

10 

3. Forftrande for fiamatallning av en cellformig struktur (1) innefettande ett flertal 

element (2) vilket forftrande innefattar ftljande steg: 
a) tillhandahallande av ett ftrsta flertal av element (2) vilka Wider en ftrsta rad (3) av 
element; 

15 b) mihandahallande av ett andra flertal av element (2) vilka bildar en andra rad (4) av 
element (2); 

c) anbringande av ett bmdemedel pa elementen (2) i atminstone en av de blda radema 

(3,4); 

d) narmande av elementen i atnunstone den ena av de bada radema (3, 4) till den andra 
20 sa att de bade radema (3, 4) sammanfers och darigenom binds till varandra av 

bindemedlet for att darigenom bilda en cellformig struktur (1). 

4. Forftrande enligt patentkravet 3 kOmetecknat av att det andra flertalet av element (2) 
tillhandahalles genom att element (2) avsedda att bilda det andra flertalet element 
25 mates i en riktning parallell med den ftrsta raden (3) av element till dess att ett 

fonrtbestamt antal element (2) vilka bildar en andra rad (4) parallell med den ftrsta 
befinner sig i ett ftrutbestfimt lege sa att den andra raden (4) ir fardigbildad och 
varvid nirmandet av elementen i atminstone den ena av de bada radema (3, 4) till 
den andra sker efter det att den andra raden (4) uppnttt sitt ftiutbestamda lege. 

30 

5. Forftrande enligt patentkravet 3 Mnnetecknat av att det andra flertalet av element (2) 
tillhandahalles genom att element avsedda att bilda det andra flertalet element matas 
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ftfin tvi motsatta riktningar vilka motsatta riktningar b&da ir parallella med den 
f&nrta raden av element varvid elemental (2) metas firam till dess att de element (2) 
aom mates i den ena riktmngen mater element (2) som matatt flram i den motsatta 
riktningen och tillsammans med de element (2) som matats fram fran den andfa 
5 riktningen bildar en andra tad (4) av element (2) och varvid nflnnandet av 

atminstone den ena av de bftda raderna (3, 4) till den andra skcr efter stt den andra 
raden(4)harbildats. 

6. Ftirfarande enligt patentkravet 5 Jttirmetecknai av att matningen fran vaxdera 
10 riktningen avbryts efter att ett fflrutbestitat antal element (2) matats fram. 

7. Farffcrande enligt patentkravet 4 htometechtat av att matningen avbryts efter att ett 

f&rutbestamt antal element (2) matats fram. 

IS 8. FOrferande enligt patentkravet 4 tetonetecknat av att samfiiga element (2) ir 
likformiga med varandra och att de har en cirkulircylindrisk form. 

9. Fftrfarande for framstallning av en cellformig struktur innefattande ett flertal 
cirkulSrcylindriska element (2) vilket forfarande innefettar foljande steg: 
20 a) tillhandahallande av en forsta flertal av likformiga cirkularcylindriska element (2) 
vilka bildar en forsta rad (3) av element (2); 

b) tillhandah&llande av ett andra flertal av element (2) vilka fir likformiga med 
elementen (2) i det fbrsta flertalet och vilka bildar en andra rad (4) av element (2) 
vilken andra rad (4) fir parallel! med den forsta raden (3) men forskjuten i fes i 

25 forhallande till den fbrsta raden (3); 

c) anbringande av ett bindemedel pi elementen (2) i atminstone en av de b&da raderna 
(3,4); 

d) narn»ndeavelememen(2)i&tminstonedenenaavdeba^ 

andra sa att de b&da raderna (3, 4) sammanfors och dfirigenom binds till varandra av 
30 bindemedlet fbr att dfirigenom bilda en sammansatt cellformig struktur (1). 
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10. Fdrfirande enligt kravet 9 ktimetecknat ov att ett tredje flertal av element (2) 

tillhandahfilles varvid elementen (2) i det tredje flertalet av dement (2) lr likfonniga 
med dementen (2) i det f&rsta och det andra flertalet oeh bildar en tredje rad (5) av 
element vilken tredje tad av element (2) 8r parallell med raderaa (3, 4) i den 
5 sammansatta cellformiga strukturen (1), att den sammansatta cdlformiga strukturen 
(1) forflyttas en viss rtrtcka i tengdriktningen av den forataoch den andra raden (3, 
4) av element ftfin ett f&rsta lgge av den samansatta cellformiga strukturen (1) till ett 
andra lage, att ett bindemedel anbringas pi dementen i fttminstone den ena av den 
andra raden (4) och den tredje raden (5) varvid bindemedlet anbringas amingen 
1 0 innan, efter eller aamtidigt med att den cellformiga strukturen (1) flyttaa till det 

andra l&get och av att den tredje raden (S) och den cellformiga strukturen (1) efter 
fiyrflyttning av den cellformiga strukturen (1) och anbringande av bindemedlet 
sammanf&ra med varandra aft att de dSrigenom binds till varandra av bindemedlet 
varigenom den tredje raden (5) blir en del av den sammansatta cellformiga 
15 strukturen (1). 



11. Fdrferande enligt kravet 9 k&metecknat ov att det andra flertalet av element (2) 
tillhandahftlles genom att dement (2) avsedda att bilda det andra flertalet element 
matas frk tvft motaatu riktningar vilka motaatta riktningar bftda Sr parallella med 

20 den f&rsta raden (3) av element varvid elemental (2) matas ftam till deas att de 

element (2) som matas i den ena riktningen meter element (2) som matats firam i den 
motaatta riktningen och tillsammans med de element (2) som matats ftam fifln den 
andra riktningen bildar en andra rad (4) av element och varvid nSnnandet av 
fttminstone dec ena av de bftda raderna (3, 4) till den andra sker efter att den andra 

25 raden(4)harbildats. 

12. FOrfarande enligt kravet 1 1 k&metecknat av Bit matningen frftn vardera riktningen 
avbryts efter att ett f&rutbestftmt antal element (2) matats firam och att av den andra 
raden (4) och den f&rsta raden (3) sammanfors med varandra after att matningen 
30 avbrutits. 
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13 . Fortarande enligt kravet 12 kaimeteeknat av att sammanftrandet av elementen (2) i 
den ftrata och den andra raden (3, 4) av element aker darigenom att elemental i den 
andra raden (4) fors samtidigt mot den forsta raden (3) aa att hcla den andra raden 
(4) fors mot den ftrata raden (3) som en samrnanhinen enhet 

5 

14. Forfarande enligt kravet 13 tetanetecknat av att, under matningen av de 
cirkularcylindriska elementen (2)> man i bada matningsriktningarna liter elementen 
paasera en detektor (6) kopplad till en styrenhet (7) och darvid kanner av hur manga 
cirkulareyundriska element (2) som passerar detektom (6) och att logikenheten (7) 

10 efter passage av ett fbrutbestamt antal element (2) avger en signal att matningen 
skall avbrytas. 



IS. Fflrtaiande enligt kravet 9, hannetecknat av att bindemedei anbringaa pa elementen 
(2) i en red genom att en vagn (15) forsedd med fttminstone en sensor (16) och et 

15 munetycke (13) anslntet till en kftlla (14) for bindemedei for* langs raden med 

fbrutbestamd hastighet varvid sensorn (16) ar placerad pa avstand fran munstycket 
(13) och svkanner narvaron eller franvaron av ett element samt avger en signal till 
en logikenhet (7) da narvaron av ett element (2) avkannes och varvid logikenheten 
(7) utg&ende fran den kanda hastigheten och avst&ndet mellan munstycket (13) och 

20 vagnens (15) sensor (16) beraknar den tid som aterstir till dess att munstycket 

befinner aig i ett viast Ifige i forh&llande till ett av sensorn (16) detekterat element 
och ger en impuls for att aktivera munstycket (13) da den beraknade tiden rorflutit. 



16. Maskin for framstallning av en ceUformig struktur (1) innefattande ett flertal 
element vilken maskin innefattar. 

a) en styrnmg (8) med raka inre vaggar (9) som bildar en rinna ( 10) i vilken ett flertal 
av likformiga element (2) kan matas framat; 

b) drivorgan (1 1) anordnade att verka pa i rannan (10) placerade element tor att fora 
dessa i en ffcrsta riktning si att en sammanhallen rad av element kan fores framat i 
rannan (10); 

c) en medbringare (12) anordnad i anshttning till rannan (10) vilken medbringare (12) 
har en utstrackning som ar huvudsakligen parallell med den fbrata riktningen och 
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vilken medbringare (12) vidarc if rfirlig i en andra riktning huvudsakligen vinkelrttt 
mot den fbrsta riktningen sa alt medbringaren (12) kan rOra sig i den andra 
riktningen och dfirvid f&ra med sig en sammanhilien rad av element som matats 
frara i rtnnan (1 0) A att raden fcrs fram till ett andttge f&r medbringarena ( 1 2) 

S rOrelse i den andra riktningen; 

d) Stminstone ett munstycke (13) fbrbundet med en killa (14) till bindemedel och som 
ar anordnat att vara rtrligt i en riktning parallels med den fbrsta riktningen vilket 
munstycke (13) vidare fir antingen anordnat att pafbra bindemedel pi en red av 
element (2) som just f&rts till findlfiget eller att pafbra bindemedel pi en rad av 

10 element innan dessa berjat f&ras mot andlflget av medbringaren (12). 



17. Maskin for framstallning av en cellfbrmig struktur (1) innefattande ett flertal 
element (2) vilken maskin innefattar. 

a) en styming (8) med inre vaggar (9) som bildar en rfinna (1) i vilken ett flertal av 
IS Hkformiga element kan mates framit; 

b) en drivanordning (1 1) anordnade att verka pft i rfinnan (10) placerade element f&r att 
fcra dessa framftt i rbman (10); 

c) itminstone en sensor (6) i anslutning till rtnnan (10) och anordnad att avk&nna de i 
r&nnan firammatade elemental och vilken sensor (6) fir sammankopplad med 

20 drivanordningen (1 1) f&r att avbryta frammatningen av element di ett f&rutbestamt 
antal element paaserat sensorn (6); 

d) en medbringare (12) anordnad i anslutning till r&nnan (10) vilken medbringare (12) 
fir rdriig si att medbringaren (1 2) kan f&ra med sig element som matats flam i 
rSnnan (10) si att i rfinnan (10) firammatade element (2) kan ft ras till ett indlfige f&r 

25 medbringarena (12) rdrelse; 

e) itminstone ett munstycke (13) f&rbundet med en kfilla (14) till bindemedel och som 
fir anordnat att vara rdrligt si att munstycket (1 3) kan rdra sig tangs en 
sammanhilien grupp av element och pfif&ra bindemedel pi dessa. 

30 1 8 . Masldn enligt kravet 17 k&metecknad av att styrningen (8) flr en rak styrning i 
vilken en sammanhilien rad av element kan mataa framSt i en fbrsta riktning av 
drivanordningen (11) ooh av att medbringaren (12) bar en utstrtckning som fir 
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huvudsakligen parallell med den forsta riktningen och att medbringaren (12) fir 
rtrlig i en andra riktning vilken fir huvudsakligen vinkelrfitt mot den firsta 
riktningen si att medbringaren (12) kan rfcra sig i den andra riktningen och dfirvid 
fbramed sig en samxnanh&llen rad av element som raatats fram i rinnan (10) s& att 
5 raden fore fram till ett ftndlfige f&r medbringaren* (12) rtrelse i den andra riktningen. 

19. Maskin enligt kravet 18 k&metecknad av att maskinen innefettar ett bord (17) ftr 
mottagning av en sammanh&Uen rad av element vilket bord (17) har en plan 
arbetsyta pa vilken mottagna element (2) kan glida och varvid medbringaren (12) Sr 

10 si anordnad i fbrhfillande till bordet (17) att medbringarens (12) iSrelse fram till 

tadlaget for dess rttrelse i den andra riktningen kan fbra element ft in rinnan (1 0) till 
bordet (17) f&r avlftmning pk bordets (17) arbetsyta. 

20. Maskin enligt kravet 1 9 ktirmetecknad av att bordet (17) Sr rtJrligt i en riktning 
IS vinketartt mot medbringarena (12) rOreiseriktning och paralleUt med den fbrsta 

riktningen. 

21 . Maskin enligt kravet 20 titonetecknad av att en platta eller balk (18) 8r anordnad i 
analutning till bordet (17) och vilken platta eller balk (18) fir r&rlig i en riktning mot 

20 och boit fr&n bordeta (17) arbetsyta. 

22. Maskin enligt kravet 19 titonetecknad av att maskinen har ett rtativ (19) pa vilket en 
vagn (IS) ar rtrligt anordnad i anslutning till bordets (17) arbetsyta och pi vilken 
vagn (IS) munstycket (13) fir anordnat s& att munstycket (13) kan ftraa Ifings en rad 
av element vilka st&r pa bordets (17) aibetsyta och varvid vagnen (IS) tr f&rsedd 
med Stminstone en sensor (16) som kan avkanna n&rvaron av ett pi bordet (17) 
placerat element och vilken sensor (16) fir placerad p& ett avstfind fr&n munstycket 
(13) i vagnens (15) rOrelseriktaing* 

23 . Maskin enligt kravet 22 hSnnetecknad av att vagnen (1 5) kan drives med en 
ffirutbertftmd hastighet och att maskinen vidare innefettar en logikenhet (7) som 
k&nner den f&rutbestamda hastigheten och avstfindet mellan vagnens (15) sensor 
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(16) och munstycket (13) och varvid logikenheten (7) vidare ar anshrten till vagnens 
(15) sensor (16) si act logikenheten (7) under det att vagnen (15) rtir trig kan berakna 
den tid sorn atarstfir innan munstycket (13) befinner sig i ett visst lige i ftrhlllande 
till ett av sensom (16) detekterat element (2). 

5 

24. Maslrin enligt kravet 17 kttrmetecknad av att rinnan (10) fir anordnad att matas ftftn 
tv& oHka riktningar. 

25. Maskin enligt kravet 24 Mrmetecknad avttX styrningen (8) ar en rak styrning som 
10 innefettartvi festa delar (20) och en roriig del (21) vilken roriiga del (21) av 

styrningen (8) ar anordnad att kunna fbrflytta sig i vertikalriktningen tillsammans 
med medbringaren (12) fran ett ftrsta lige di den roriiga styrningsdelen (8) befinner 
sig i ett plan skill fran bordets (17) atbetsytatill ett andra lage dar atminstone en del 
av den roriiga styrningsdelen (8) befinner sig i niva med bordets (17) arbetsyta. 

15 

26. Maskin enligt kravet 25 ktinnetecknad av att den roriiga styrningsdelen (21) 
innefattar ett st6d (22) p& vilket element fill den cellformiga strukturen kan placeras 
och vilket sted (22) utgor ett golv i rinnan (10 och varvid stadet (22) kan justeras i 
vertikalriktningen sa att element av olika hojd kan placeras i korrekt position i 

20 forhallande till medbringaren (12). 
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Uppfinningen avser ett ffcrfarande fbr framstallning av en cellfonnig struktur 1 
innefettande ett flertal element 2 via vilket forfarande man tUlhandahaller ett fbrsta 
flertal av element 2 vflka bildar en fbrsta fad 3 av element och vidare tfllhandahaller 

S ett andra flertal av element 2 vilka bildar en andrarad 4 av element 2. Den andra 
raden 4 ar parallell med den fbrsta raden 3 men ferskjuten i fas i fbrh&llande till 
denna. Ett bindemedel anbringas p& elementen 2 i atminstone en av de bids radema 
3, 4 och atminstone en av de b&da raderna 3, 4 nannas till den andra sft att de bftda 
radema sammanfbrs och darigenom binds till varandra av bi ndemedlet. 

10 Uppfinningen avser aven en maskin fbr genomfbtande av det uppfinningsenliga 
fbrfiirandet. 
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